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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Verfahren und Vorrichtung zunn Herstellen von (GroS-)Packungen 

Verfahren und Vorrichtung zum Einfullen von langli- 
chen, insbesondere zylindrischen Gegenstanden, nam- 
lich Packungen (10), in einen Karton (15). Die Packungen 
(10) kommen einzein und mit Abstand voneinander auf ei- 
nem Zuforderer (15) an, werden von diesem durch einen 
Packungsschieber (26) in Querrichtung abgeschoben in 
eine Sam me! station (19). In dieser werden Lagen (17) aus 
mehreren nebeneinanderliegenden Packungen (10) gebil- 
det. Die Lagen (17) werden sodann nacheinander angeho- 
ben und in ein Gruppieraggregat eingefuhrt zur Bildung 
von Gruppen (16) aus mehreren Lagen. Diese wiederum 
werden in einen mindestens einseitig offenen Karton (15) 
eingeschoben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betxifft eine Verfahren zum Herstellen von 
GroBpackungen Gebinden aus einer Mehrzahl von Ge- 
genstanden gleicher GroBe, insbesondere aus (Weich-)Pak- 5 
kungen, wie sogenannten Becherstangen, in Kartons oder 
andcrc GroBbchaltcr. Wcitcrhin bctrifft die Erfindung cine 
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. 

Die Verpackung von insbesondere langgestreckten, zylin- 
drischen und wenig belastbaren Gegenstanden in Kartons ist 10 
schwierig. Dies gilt vor allem fiir sogenannte Becherstan- 
gen. Bei diesen handelt es sich um eine groBere Anzahl von 
ineinander steckenden Trinkbechem aus Kunststoff oder 
Pappe, die von einer beutelfomiigen AuBenumhiillung um- 
geben sind. Fiir den Versand und fiir die Lagerung sind diese 15 
Becherstangen in Kartons einzufiillen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen 
vorzuschlagen fiir eine rationelle, schonende und aus- 
schlieBlich maschinelle Verpackung von Becherstangen und 
ahniichen Gegenstanden, und zwar ohne manuelien Ein- 20 
griff. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren durch folgende Merkmale gekennzeichnet: 

a) die Gegenstande werden mit ihrer Langserstrek- 25 
kung in Forderrichtung weisend einzehi mit Abstand 
voneinander zugefiihrt, 

b) mehrere Gegenstande werden nacheinander in 
Querrichtung verschoben zur Bildung einer Lage aus 
Gegenstanden, 30 

c) die Lagen werden nacheinander in Aufwartsrich- 
tung gefordert zur Bildung einer Gruppe aus mehreren 
Lagen von Gegenstanden, 

d) die Gruppe wird in Langsrichtung der Gegenstande 

in horizontaler Ebene in einen offenen Behalter einge- 35 
schoben. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird demnach 
eine komplette Gruppe des Kartoninhalts gebildet und so- 
dann in horizontaler Richtung in den seitlich offenen Karton 40 
als Einheit eingeschoben. Bei Becherstangen mit konischem 
Profil sind dabei die (kleineren) Bodenflachen beim Ein- 
schub in Forderrichtung vomliegend, so daB die eingescho- 
bene Einheit bzw. Gruppe eine gewisse keilformige Gestalt 
aufweist. 45 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besteht aus einer La- 
genstation, in deren Bereich auf einer Plattform Lagen aus 
mehreren nebeneinander positionierten Gegenstanden gebil- 
det werden. Diese Lagen werden durch die Plattform auf- 
warts bewegt in eine Gruppierstation zur Bildung der 50 
Gruppe aus mehreren iibereinander angeordneten Lagen. 
Die dort gesammelten Gegenstande bzw. Becherstangen 
werden an ihren Enden gehalten, und zwar insbesondere 
durch mechanischen Druck und/oder durch Ansaugen. Zu- 
satzlich konnen bewegbare Stiitzoigane fiir die Gruppe bzw. 55 
Teilgruppe vorhanden sein. 

Die Vorrichtung weist Organe auf zum Betatigen der 
Plattform, zum Betatigen von Schiebem und bewegbaren 
Haltc- und Fiihrungsorgancn, die cine korrcktc Abstiitzung 
und Ausrichtung der (jegenstande in den Stationen bewir- 60 
ken. Fiir den ordnungsgemaBen Einschub der Gruppe in ei- 
nen Karton ist eine trichterformige Fiihrung bzw. ein Mund- 
stiick vorgesehen. 

Weitere Einzelheiten des Verfahrens und der Vorrichtung 
werden nachfolgend anhand von in den Zeichnungen darge- 65 
stellten Einzelheiten des Verfahrens und der Vorrichtung na- 
her erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine langgestreckte (Weich-)Packung, naiiilich eine 
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sogenannte Becherstange in Seitenansicht, 

Fig, 2 eine andere Form einer Packung, namlich eine 
kurze Becherstange, 

Fig. 3 eine Vorrichtung, namlich Verpackungsmaschine, 
in vereinfachtem GrundriB, 

Fig, 4 eine Seitenansicht eines Teilbereichs der Vorrich- 
tung gcmaB Fig. 3 cntsprcchcnd Pfcil IV in F^. 3, 

Fig. 5 ein Detail der Verpackungsmaschine im Quer- 
schnitt entsprechend der Schnittebene V-V in Fig. 4, 

Fig. 6 eine Einzelheit der Verpackungsmaschine, namlich 
eine Sammelstation fur Packungen, in Ansicht bzw. im 
Querschnitt, 

Fig, 7 die Einzelheit gemaB Fig. 6 in veranderter Relativ- 

stelLung, 

Fig, 8 die Einzelheit gemaB Fig. 6 und Fig. 7 wahrend der 
Bildung einer Gruppe von Packungen, 

Fig, 9 die Einzelheit gemaB Fig, 6 bis Fig, 8 beim Ab- 
schub einer kompletten Gruppe aus Packungen, namlich 
eine Ansicht entsprechend Pfeil IX in Fig. 3, 

Fig, 10 die Station gemaB Fig. 6 bis Fig. 9 in einer Aus- 
fuhrung fiir (kleine bzw. kurze) Packungen gemaB Fig. 2, 

Fig, 11 eine Queransicht der Station gemaB Fig. 10 in ei- 
ner Schnittebene XI-XI in Fig. 10, 

Fig, 12 die Vorrichtung gemaB Fig. 3 in einer Seitenan- 
sicht bzw. in einer Schnittebene XII-XII der Fig. 3, 

Fig, 13 eine GrundriBdarstellung zu Fig. 12 in einer 
Schnitt- bzw. Sichtebene XIII-XIIL 

Die gezeigte Vorrichtung dient zum Verpacken von spe- 
ziellen Gegenstanden, insbesondere langgestreckten, anna- 
hemd zylindrischen Packungen 10 bzw. 11, die mechanisch 
wenig belastbar sind und keine starre Form aufweisen. Bei 
dem konkreten Beispiel handelt es sich um sogenannte Be- 
cherstangen, also uin eine Gruppe von (Trink-)Bechem 12 
aus Kunststoff, Pappe oder ahnlichem Material. Die bei- 
spielsweise kegelstumpfformigen Becher 12 sind ineinainder 
geschachtelt zu einem langlichen, annahernd zylindrischen 
Gebilde zusammengefiigt. Die Gruppe aus Bechern 12 ist 
von einer AuBenumhiillung umgeben, im vorliegenden Falle 
von einem Folienbeutel 13, der an einem Ende, im vorlie- 
genden Fall im Bereich eines auBeren, freiliegenden Endbe- 
chers 12, durch einen Clip 14 oder dergleichen verschlossen 
ist. 

Die Packung 11 gemaB Fig. 2 ist in gleicher Weise ausge- 
bildet. Die Becher 12 haben eine geringere GroBe bzw. 
Hohe. Auch ist die Anzahl der zu einer Einheit zusammen- 
gesetzten Becher 12 kleiner als bei dem Beispiel der Fig. 1. 
Hierdurch ergibt sich eine deutlich kiirzere Packung 11. 

Die Packungen 10, 11 soUen in einen GroBbehalter ver- 
packt werden, namlich in einen Karton 15. Dabei wird so 
vorgegangen, daB zuerst eine Gruppe 16 aus Packungen 10, 
11 gebildet und diese den Inhalt des Kartons 15 bildende 
Gruppe 16 sodann in den offenen Karton 15 eingeschoben 
wird. Die Gruppe 16 besteht aus einer Mehrzahl von Pak- 
kungen 10, 11, die in Lagen 17 iibereinander angeordnet 
sind. Bei spiels weise besteht eine Gruppe 16 aus drei uber- 
einander gebildeten Lagen 17. Jede Lage besteht aus mehre- 
ren, zum Beispiel funf nebeneinanderliegenden Packungen 
10, 11. 

Die Packungen 10, 11 werden cinzcln, mit Abstand von- 
einander auf einem Zuforderer 18 der Verpackungsmaschine 
zugefiihrt, und zwar einer Sammelstation 19. Der Zuforde- 
rer 18 besteht aus einem Untergurt 20, auf dem die Packun- 
gen 10, 11 mit ihrer Langserstreckung in Forderrichtung 
weisend aufliegen. Seitenfiihrungen 21 dienen zur Siche- 
rung einer ausgerichteten, korrekten Position der Packungen 
10, 11 auf dem Zuforderer 18. Wegen der besonderen Emp- 
findlichkeit der Packungen 10, 11 ist auBerdem ein Obergurt 
22 vorgesehen, der sich mindestens in einem Teilbereich der 



DE 198 38 

3 

Forderstrecke oberhalb des Untergurts 20 erstreckt, und 
zwar in einem Ab stand, der etwa der Hohenabmessung bzw. 
dem Durchmesser der Packungen 10, 11 entspricht. Der 
Obergurt 22 bildet eine Oberfiihrung und ist in gleicher 
Weise angetrieben wie der Untergurt 20. 5 

Untergurt 20 und Obergurt 22 bestehen bei dem vorlie- 
gcndcn Bcispicl (Fig, 4) aus mchrcrcn als Abschnittc auf- 
einanderfolgenden Fordergurten, die gemeinsam oder unter- 
schiedlich angetrieben sind. Insbesondere konnen die For- 
dergurte so angetrieben werden, daB die Packungen 10, 11 10 
mit bestimmten, vorgegebenen Abstanden die Sammelsta- 
tion 19 erreichen. Die Obergurte 22 sind auBerdem hohen- 
verstellbar durch ein Stellgetriebe 23 zur Anpassung an un- 
terschiedliche Abmessungen der Packungen 10, 11. 

Im Bereich der Sammelstation 19 werden die Packungen 15 
10, 11 nacheinander in queraxialer Richtung von dem Zufor- 
derer 18 abgeschoben und auf einem Sammel- und Hubor- 
gan abgelegt, namlich auf einer Plattform 24. Es handelt 
sich dabei um eine Tragplatte, die durch einen an der Unter- 
seite angebrachten StoBei 25 auf- und abbewegbar ist. 20 

Auf der Plattform 24 werden nacheinander komplette La- 
gen 17 gebildet durch Verschieben einer entsprechenden 
Anzahl von ankommenden Packungen 10, 11. Die Packun- 
gen 10, 11 werden dabei von einem Packungsschieber 26 
zwischen Untergurt 20 und Obergurt 22 seitwarts ausge- 25 
schoben. Uber eine Briickenplatte 27 gelangen die Packun- 
gen 10, 11 nacheinander auf die Plattform 24, auf der sie 
ausgerichtet und eng nebeneinanderliegend positioniert 
werden. 

Eine komplettierte Lage 17 wird durch Aufwartsbewe- 30 
gung der Plattform 24 in ein Gruppieraggregat 28 einge- 
fiihrt. Dieses sammelt mehrere Lagen 17 iibereinander zur 
Bildung einer Gruppe 16. 

Die Packungen 10, 11 werden lagenweise von unten 
durch die Plattform 24 in das Gruppieraggregat 28 einge- 35 
fiihrt, wobei nachfolgende Lagen 17 die bereits vorher zuge- 
fuhrten entsprechend anheben, bis die Gruppe 16 komplett 
ist. Das Gruppieraggregat 28 weist Halteorgane auf zum 
Halten der Packungen 10, 11 bzw. der Lagen 17. Die jeweils 
untere Lage 17 wird durch an den Enden der Packungen 10 40 
wirkende Stutzorgane gehalten, und zwar durch Stutzwinkel 
29, 30. Enden der Packungen 10, 11 werden durch jeweils 
einen quergerichteten Schenkel 31 getragen. Die Stiitzwin- 
kel 29, 30 sind quer bewegbar, namlich schwenkbar, derart, 
daB beim Einschieben einer Lage 17 in den Bereich des 45 
Gruppieraggregats 28 die Schenkel 31 aus dem Bewegungs- 
bereich der Packungen 10, 11 zuriickgezogen sind. Die Stiit- 
zwinkel 29, 30 sind zu diesem Zweck an schwenkbaren, 
zweiarmigen Hebeln 32 angebracht. Diese sind in gegenlau- 
figer Richtung schwenkbar und liegen zu diesem Zweck mit 50 
StutzroUen 33 auf einer auf- und abbewegbaren Unterstiit- 
zung auf, namlich auf einer Betatigungsplatte 34. Diese ist 
anhebbar, wenn die Stutzwinkel 29, 30 bzw. deren Schenkel 
31 aus der Stiitzposition herausbewegt werden (Fig. 7). 

Die Bewegungen der Plattform 24 bzw. des StoBels 25 so- 55 
wie der Stutzmittel 29, 30 erfolgt durch ein gemeinsames 
(mechanisches) Getriebe 35 in abgestimmter Weise. 

Die Auf- und Abbewegungen von Organen werden durch 
Exzcntcrschcibcn 36, 37 bcwi rkt. Eine in Fig. 6 bis Fig. 9 
sichtbare, vomHegende Exzenterscheibe 36 steuert die Be- 60 
wegung des StoBels 25. Diese ist mit einer Tastrolle 38 auf 
dem Umfang der drehend angetriebenen Exzenterscheibe 36 
abgestiitzt. Diese ist so bewegbar, daB in einer Extremstel- 
lung (Fig. 7) die Packungen 10, 11 bzw. die Lage 17 in das 
Gruppieraggregat 28 eingefiihrt werden. In der anderen 65 
Endposition befindet sich die Plattform 24 in der unteren 
Stellung fur die Zufuhrung der Packungen 10, 11. Die Tast- 
rolle 38 wird durch eine zugbelastete Feder 39 gegen den 
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Umfang der Exzenterscheibe 36 gedriickt. 

Die andere Exzenterscheibe 37 dient zum Auf- und Abbe- 
wegen der Betatigungsplatte 34 (Fig. 11). Diese ist auf einer 
Stiitze 40 angebracht, die ihrerseits mit einer Tastrolle 41 am 
Umfang der Exzenterscheibe 37 anliegt. Zum Andriicken 
dient eine weitere Feder 42. 

Die bcidcn Exzcntcrschcibcn 36, 37 sind auf cincr gc- 
meinsamen Welle 43 gelagert, namlich an den Enden dersel- 
ben angebracht. Diese wird in Abstimmung mit dem Arbeit- 
stakt der Verpackungsmaschine drehend angetrieben, hier 
iiber einen Zahnriemen 44. 

Die Stutzmittel 29, 30 bzw. deren winkelformige Hebel 
32 sind jeweils an einem aufrechten Traggestell 45, 46 ange- 
bracht. Die beiden Traggestelle 45, 46 sind durch ein geeig- 
netes Stellgetriebe, zum Beispiel durch eine von Handbeta- 
tigbare Spindel 47, in gegenlaufiger Richtung bewegbar und 
damit in eine exakte Relativstellung zu den Packungen 10, 

11 bewegbar und auch an unterschiedliche PackungsgroBen 
anpaBbar (Fig. 10). 

An den Traggestellen 45, 46 sind weiterhin aufrechte 
Fiihrungsplatten 47, 48 angebracht. Diese bilden aufrechte 
Fiihrungen fiir die Packungen 10, 11 auf der Plattform 24, 
insbesondere bei der Aufwartsbewegung derselben. 

Das Gruppieraggregat 28 weist mindestens zwei einander 
gegeniiberhegende Halteorgane auf, namlich Halteplatten 
49, 50. Diese Organe sind in einem Abstand voneinander 
angeordnet, der der Lange der (legenstande bzw. Packungen 
10, 11 entspricht. Die Packungen 10, 11 liegen mit ihren 
Endflachen bzw. Stimflachen, bei denen es sich hier um Bo- 
denwand einerseits und Offenwand andererseits der Becher 

12 handelt, an den Halteplatten 49, 50 an. Die Abmessungen 
sind so gewahlt, daB ein in Langsrichtung wirkender, axialer 
Druck auf die Packungen 10, 11 ausgeilbt wird. 

Zusatzlich konnen die Packungen 10, 11 im Bereich des 
Gruppieraggregats 28 durch Saugluft gehalten werden. Bei 
dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist eine Reihe von 
Saugbohrungen 51 an der Halteplatte 50 angebracht, und 
zwar in Hohe einer oberen, dritten oder vierten Lage 17. Die 
Saugbohrungen 51 sind so angebracht, daB je eine Saugboh- 
rung 51 einer Packung 10, 11 zugeordnet ist und Saugluft im 
Bereich der Endflachen auf die Packungen 10, 11 iibertragt. 
Die Halteplatte 50 ist zu diesem Zweck als Hohlkorper aus- 
gebildet. Die Saugbohrungen 51 sind liber die hohle Halte- 
platte 50 und eine ebenfalls hohle Schubstange 52 mit einer 
Unterdruckquelle verbunden. Die Halteplatte 50 kann alter- 
nativ auch so ausgebildet sein, daB fiir jede Lage 17 eine 
Reihe von Saugbohrungen 51 vorgesehen ist. AuBerdem 
kann zur Verbesserung der Haltefunktion auch die gegen- 
tiberliegende Halteplatte 49 mit Saugbohrungen ausgebildet 
sein. 

Wenn eine komplette Gruppe 16 innerhalb des Gruppier- 
aggregats 28 gebildet ist (Fig. 9, Fig. 12), wird diese Gruppe 
16 als Einheit aus dem Gruppieraggregat 28 entlang einer 
horizontalen Forderbahn ausgesciioben und dem bereitge- 
haltenen Karton 15 zugefLihrt. Dabei dient eine Halteplatte 
50 als Schieber. Dieser liegt an den groBeren Endflachen der 
Packungen 10, 11 an, wahrend konisch zulaufende Enden 
mit der Bodenwand der Becher 12 in Forderrichtung vorn 
liegen. Die Halteplatte 50 ist iibcr einen winkclformigcn 
Arm 53 mit einem Linearantrieb 54 verbunden. Dieser be- 
wirkt die Bewegung der Halteplatte 50 als Schieber in 
Schubrichtung der Gruppe 16. 

Die zur Halteplatte 50 gegeniiberliegende Halteplatte 49 
wird vor dem Abschub der Gruppe 16 aus der aufrechten 
Halteposition herausbewegt (Fig. 12). Die Halteplatte 49 ist 
an einem Tragarm 55 angebracht, der um ein Drehlager 56 
schwenkbar ist. Die Halteplatte 49 wird demnach durch auf- 
wartsgerichtetes Verschwenken aus der Bewegungsbahn der 
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Gruppe 16 herausbewegt. 

Der Karton 15 wird einem Karton-Magazin 57 entnom- 
men. Die Kaitons 15 sind soweit vorbereitet, daB sie aus ei- 
ner flachen, zusammengefalteten Position in eine dreidi- 
mensionale schlauchartige Form aufgefaltet werden konnen. 5 
Im Bereich einer FuUstation 58 wird der aufgerichtete Kar- 
ton 15 mit cincr der zugcfuhrtcn Gruppe 16 zugckchrtcn of- 
fenen Seite bereitgehalten. Die (iruppe 16 wird durch die als 
Schieber wirkende Halteplatte 50 bis in die Endposition in- 
nerhalb des Kartons verschoben (Fig, 12, Fig, 13). Um ei- 10 
nen storungsfreien Einschub der den Innenraum des Kartons 
15 im wesentlichen ausfullenden Gruppe 16 in den Karton 
zu gewahrleisten, ist ein Mundstiick 59 als trichterfomiig 
ausgebildetes Fullorgan im Bereich zwischen der Sammel- 
station 19 bzw. dem Gruppieraggregat 28 einerseits und der 15 
Fiillstation 58 andererseits angeordnet. Das Mundstiick 59 
besteht aus mehreren, namlich zwei Fiihrungsstucken 60, 
61. Diese sind im Querschnitt im wesentlichen U-formig, je- 
doch in Bewegungsrichtung der Gruppe 16 mit konvergie- 
renden, also trichterformigen Wanden ausgebildet. Das 20 
Mundstiick 59 ist demnach im seitlichen Bereich in der 
Mitte offen (Fig, 12). Das Mundstiick 59 hzw. die Fiihrungs- 
stiicke 60, 61 sind an einem gemeinsamen Trager 62 ange- 
bracht, namlich an einem Tragarm. Dieser ist in Forderrich- 
tung der Gruppe 16 hin- und herbewegbar entsprechend 25 
dem Pfeil. Nach Einschub der Gruppe in das Mundstiick 59 
wird dieses mit der (iruppe 16 weiterbewegt in den Karton 
15. Die Endstellung (gestrichelt in Fig, 12) befindet sich im 
Bereich von Faltlappen des Kartons, namlich aufrechten In- 
nenlappen 63 und quer, also horizontal gerichteten oberen 30 
und unteren AuBenlappen 64. Diese Faltlappen werden 
durch das Mundstiick 59 in eine trichterformige Position ge- 
bracht, so daB der Einschub der Gruppe 16 fehlerfrei von- 
statten gehen kann. 

Nach dem Einfiillen der Gruppe 16 in den Karton 15 kehrt 35 
das Mundstiick 59 in eine Ausgangsstellung (Fig, 12) zu- 
riick, auBerhalb des Bereichs der Faltlappen 63, 64. Eben- 
falls kehrt der Schieber bzw. die Halteplatte 50 in die Aus- 
gangsstellung zuriick. Es konnen nunmehr die Faltlappen 
63, 64 an den einander gegeniiberliegenden Seiten gefaltet 40 
werden. Zuerst werden die Innenlappen 63 auf der zum 
Mundstiick 59 gegeniiberliegenden Seite gefaltet, und zwar 
durch seitlich angeordnete, schwenkbare Faltorgane 65. Es 
handelt sich dabei um schwenkbare Faltplatten 66, die etwa 
in halber Hohe des Kartons 15 positioniert sind und aus ei- 45 
ner Ausgangsstellung auBerhalb des Bereichs des Kartons 
15 (Fig, 13, gestrichelte Linien) um etwa 90° verschwenkt 
werden unter Mitnahme der seitlich in aufrechter Position 
angeordneten Innenlappen 63. Diese werden in die Ebene 
der betreffenden Kartonwand gefaltet (Fig. 1 3). Die zur Ein- 50 
schubseite gegeniiberliegenden Innenlappen 63 werden vor 
dem Einschub der Gruppe 16 gefaltet und bilden so eine An- 
schlagwand fiir die Gruppe 16. 

Mit den Faltorganen 65 sind weitere plattenfomiige Fiih- 
rungsplatten 67 verbunden, Diese sind in der Ebene der Fait- 55 
platten 66 angeordnet, wenn sich diese in Faltstellung befin- 
den. Die Fiihrungsplatten 67 gewahrleisten eine exakte Fiih- 
rung des teilweise gefalteten Kartons 15, wenn dieser samt 
Inhalt qucr zur Zufiihrrichtung der Gruppe 16 abtranspor- 
tiert wird (Fig. 13). Die Fiihrungsplatten 67 halten die In- 60 
nenlappen 63 in Faltstellung. 

Die oben und unten seitwartsgerichteten AuBenlappen 64 
werden wahrend des Transports des Kartons 15 in an sich 
bekannter Weise durch ortsfeste Faltorgane gefaltet, nam- 
lich durch sogenannte Faltweichen 68. 65 

Nach Komplettieren, namlich Fertigfalten des Kartons 15 
wird dieser an einem Tapeaggregat 69 bekannter Bauart vor- 
beibewegt. Zu beiden Seiten der Bewegungsbahn des Kar- 
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tons 15 ist ein derartiges Tapeaggregat 69 angebracht zum 
Aufbringen eines Klebestreifens entlang einer mittigen 
StoBkante zwischen den oberen und unteren AuBenlappen 
64. Der Karton 15 ist danach versandfertig. 

Die gesamte Vorrichtung ist so eingerichtet, daB auf ein- 
fache Weise eine Anpassung an Packungen 10, 11 unter- 
schicdlichcr GroBc, namlich zum Bcispicl an kiirzcrc Pak- 
kungen 11 (Fig. 2) moglich ist. Fig. 10 und Fig. 11 zeigen 
die Einzelheiten bei Verarbeitung dieses Packungstyps. Im 
wesentlichen wird zu diesem Zweck mit Hilfe des Stellge- 
triebes 47 der Ab stand von Organen im Bereich des Grup- 
pieraggregats bewirkt. Zu diesem Zweck werden die Trag- 
gestelle 45, 46 aufeinander zu bewegt, so daB ein der Ab- 
messung der Packung 11 entsprechender Abstand der auf- 
rechten Fiihrungsplatten 47, 48 und der weiteren Organe ge- 
geben ist. Die Plattform 24 muB sillerdings ausgewechselt 
werden gegen eine Plattform 70 kleinerer Abmessung und 
mit einer an die Form der Packungen 11 angepaBten Kontur. 
Die Halteplatten 49, 50 im Bereich des Gruppieraggregats 
28 sind an die Abmessungen der Packungen 11 anpaBbar. 
Die Halteplatte 50 wird in eine Position mit geringerem Ab- 
stand von der gegeniiberliegenden Halteplatte 49 bewegt 
(Fig. 10). Letztere bleibt in der vorgegebenen, unveranderli- 
chen Position. 

Bezugszeichenliste 

10 Packung 

11 Packung 

12 Becher 

13 FoHenbeutel 

14 Clip 

15 Karton 

16 Gruppe 

17 Lage 

18 Zuforderer 
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20 Untergurt 

21 Seitenfiihning 

22 Obergurt 

23 Stellgetriebe 

24 Plattform 
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26 Packungs schieber 

27 Briickenplatte 

28 Gruppieraggregat 

29 Stiitzwinkel 

30 Stiitzwinkel 

31 Schenkel 

32 Hebel 

33 StutzroUe 

34 Betatigungsplatte 

35 Getriebe 

36 Exzenterscheibe 

37 Exzenterscheibe 

38 Tastrolle 

39 Feder 

40 Stiitze 

41 Tastrolle 

42 Feder 

43 Welle 

44 Zahnriemen 

45 Traggestell 

46 Traggestell 

47 Fiihrungsplatte 

48 Fulirungsplatte 

49 Halteplatte 

50 Halteplatte 
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51 Saugbohrung 

52 Schubstange 

53 Arm 

54 Linearantrieb 

55 Tragarai 

56 Drehlager 

57 Karton-Magazin 

58 FuUstation 

59 Mundstiick 

60 Fuhrungsstiick 

61 Fuhrungsstiick 

62 Trager 

63 Innenlappen 

64 AuBenlappen 

65 Faltorgan 

66 Faltplatte 

67 Fiihrungsplatte 

68 Faltweiche 

69 Tapeaggregat 

70 Piattform 

71 Seitenplatte 

72 Seitenplatte 



10 



15 



20 



Patentanspriiche 



25 



1. Verfahren zum Herstellen von GroBpackungen — 
(jebinden - aus einer Mehrzahl von Ciegenstanden, ins- 
besondere aus einer Gruppe von (Weich-)Packungen 
(10, 11), wie sogenannten Becherstangen, durch Ein- 
fuhren in Kartons (15) oder andere GroBbehalter, ge- 
kennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Gegenstande - Packungen (10, 11) - wer- 
den mit ihrer Langserstreckung in Forderrichtung 
weisend einzeln und mit Abstand voneinander zu- 
gefuhrt, 

b) mehrere Gegenstande werden nacheinander in 
Querrichtung verschoben zur Bildung einer Lage 
(17) aus nebeneinander positionierten Gegenstan- 
den, 

c) die Lagen (17) werden nacheinander in Auf- 
wartsrichtung bewegt zur Bildung der aus mehre- 
ren Lagen (17) bestehenden Gruppe (16), 

d) die komplette Gruppe (16) wird in Langsrich- 
tung der Gegenstande und in horizontaler Ebene 
in einen offenen Behalter bzw. Karton (15) einge- 
schoben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gegenstande bei der Bildung der Gruppe 
durch Abstiitzung der jeweils unteren Lage (17) auf 
Halteorganen und/oder durch axialen mechanischen 
Druck auf die Gegenstande und/oder durch Ansaugen 
von Endflachen der Gegenstande geh alien werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei der Handhabung von Becherstangen 
(10, 11) aus konischen, ineinander verse hachtelten Be- 
chem (12) die Becherstangen mit durch endseitige Be- 
cher gebildeten konischen Enden in Bewegungsrich- 
tung weisend transportiert und insbesondere in den 
Karton (15) cingcschobcn werden. 

4. Vorrichtung zum Herstellen von (jroBpackungen 
aus einer Mehrzahl von Gegenstanden etwa gleicher 
GroBe, insbesondere (Weich-)Packungen (10, 11), da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenstande bzw. Pak- 
kungen (10, 11) einzeln und mit Abstand voneinander 
auf einem Zuforderer (18) einer Sammelstation (19) 
zufiihrbar und im Bereich derselben durch einen quer- 
bewegbaren Packungsschieber (26) auf eine Piattform 
(24) zur Bildung einer Lage (17) aus nebeneinander 
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55 



60 



65 



positionierten Packungen (10, 11) schiebbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auf der Piattform (24) gebildeten La- 
gen (17) nacheinander durch Aufwartsbewegung der 
Piattform (24) einem Gruppieraggregat (28) zufiihrbar 
sind, in dem durch Zufiihren der Lagen (17) von unten 
und stufcnwciscs Anhcbcn der gcsammcltcn Lagen 
(17) eine Ciruppe (16) aus mehreren ubereinander an- 
geordneten Lagen herstellbar ist, wobei innerhalb des 
Gruppieraggregats (28) die Lagen (17) bzw. die Pak- 
kungen (10, 11) durch Stiitzorgane fur die jeweils un- 
tere Lage (17) und/oder durch seitliche, druckaus- 
iibende Halteorgane - Halteplatten (49, 50) - und/oder 
durch auf die Enden der Packungen (10, 11) wirkende 
Saugkraft gehalten sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Piattform (24) im Maschinentakt 
durch ein mechanisches Getriebe (35) auf- und abbe- 
wegbar ist, insbesondere mit einer drehenden Exzen- 
terscheibe (36), auf deren AuBenumfang ein StoBei 
(25) der Piattform (24) mit einer TastroUe (38) abge- 
stutzt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB seitlich 
neben der Piattform (24) Stiitzorgane fiir die Packun- 
gen (10, 11) im Gruppieraggregat (28) angeordnet sind, 
insbesondere Stiitzwinkel (29, 30) mit quergerichteten 
Schenkeln (31) und daB die Stutzwinkel (29, 30) im 
Arbeitstakt mit der Piattform (24) aus dem Stiitzbe- 
reich herausbewegbar sind, insbesondere durch Ver- 
schwenken eines Hebels (32) mit Hilfe des mechani- 
schen Getriebes (35). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitzorgane fiir die Lagen (17) im 
Gruppieraggregat (28), insbesondere die Stiitzwinkel 
(29, 30) bzw. deren Hebel (32) durch ein auf- und abbe- 
wegbares Betatigungsorgan bewegbar sind, vorzugs- 
weise durch eine Betatigungsplatte (34), die durch eine 
(weitere) Exzenterscheibe (37) auf- und ab bewegbar 
ist, wobei vorzugsweise beide Exzenterscheiben (36, 
37) auf einer gemeinsamen Welle (43) gelagert sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem 
Gruppieraggregat (28) zugeordnete Organe, insbeson- 
dere die Stiitzwinkel (29, 30) sowie Fiihrungsorgane, 
insbesondere aufrechte Fiihrungsplatten (47, 48), an 
unterschiedliche Abmessungen der Gegenstande bzw. 
Packungen (10, 11) durch Verstellung anpaBbar sind, 
wobei vorzugsweise einander gegentiberliegende Or- 
gane an Traggestellen (45, 46) angebracht sind, die 
durch ein Stellgetriebe hinsichtUch des Ab stands von- 
einander verstellbar sind, insbesondere durch einen 
Spindeltrieb. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gruppieraggregat (28) zwei einander gegentiberlie- 
gende, Enden der Packungen (10, 11) zugeordnete Hal- 
teorgane aufweist, insbesondere Halteplatten (49, 50), 
wobei mindcstcns cine Haltcplattc (50) Saugbohrun- 
gen (51) aufweist zum Halten von Packungen (10, 11) 
im Bereich des Gruppieraggregats (28), wobei die 
Saugbohrungen (51) in Reihen angeordnet sind, derart, 
daB mindestens eine Saugbohrung jeder Packung (10, 
11) einer Lage (17) zugeordnet ist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
aufrechte Halteplatte (50) des Gruppieraggregats (28) 
als Schieber dient zum Abschieben einer kompletten 
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Gruppe (16) von der sich in der oberen Stellung befin- 
denden Plattform (24) in Richtung auf einen offenen 
Karton (15). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder einem der 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 5 
zur Halteplatte (50) gegeniiberliegende Halteplatte 
(49) aus der (aufrcchtcn) Haltcposition hcrausbcwcg- 
bar ist, insbesondere durch aufwartsgerichtetes Ver- 
schwenken zum Abschieben der Gruppe (15). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der wei- 10 
teren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gruppe (15) durch ein trichterformiges Mundstuck 
(59) hindurch in den offenen Karton (15) einschiebbar 
ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB das Mundstuck (59) in Forderrichtung 
der Gruppe (16) und zuriickbewegbar ist, insbesondere 
derart, daB beim Einfiihren der Gruppe in den Karton 
(15) Faltlappen des Kartons, namlich Innenlappen (63) 
und AuBerilappen (64), in eine trichteriormige Position 20 
bewegbar sind. 
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